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Seria MC6100

SERIA MC6100

GATUNEK Z POWLOKA CVD DO TOCZENIA STALI

Radykalne zwiekszenie stabilnosci obrébki i odpornosci na Scieranie dzieki lepszemu przyleganiu powtoki
i technologii zapewniajacej jednolita orientacje krysztatow.

MC6115 MC6125 MC6135
Do toczenia z duzymi predkosciami Pierwszy wybor Odpornosé na ztamanie
skrawania

TECHNOLOGIA ,SUPER" NANO TEXTURE

Wczesniejsza technologia Nano Texture zostata udoskonalona i rozwinieta, stajac sie wiodacym w branzy
standardem wzrostu krysztatéw powtok Al,03. Technologia Super Nano Texture to proces umozliwiajacy tworzenie
drobnych, gesto upakowanych krysztatow, ktéry zwieksza trwato$¢ narzedzia i odpornos¢ na Scieranie.

MC6100 Gatunek Gatunek
konwencjonalny A konwencjonalny B
ORIENTACJA KRYSZTALOW Udziat ziaren krysztatéw Al,03 o identycznej orientacji

(Schemat)

ol

\

Konwencjonalne ptytki z powtoka CVD Technologia Nano Texture Technologia Super Nano Texture

Niejednakowa wielko$é Wieksza jednorodnos¢ wielkosci Radykalnie wieksza jednorodnos$¢ wielkosci
i kierunek wzrostu krysztatow. i kierunku wzrostu krysztatow. i kierunku wzrostu krysztatow.
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SERIA MC6100

ODPORNOSC NA NAGLE ZE AMANIE

WIEKSZA ODPORNOSC NA WYKRUSZENIA

Peknieciom, powstajacym wskutek obciazen udarowych podczas niestabilnej obrébki, mozna zapobiec poprzez
relaksacje naprezen rozciagajacych w powtoce. W poréwnaniu z konwencjonalnymi ptytkami CVD, seria MC6100
charakteryzuje sie redukcja naprezen rozciagajacych w powtoce o 80 %.

RELAKSACJA NAPREZEN ROZCIAGAJACYCH

Obciazenia udarowe podczas obrobki

Mniejsze
naprezenia
rozciagajace

Seria MC6100

Duze
naprezenia
rozciagajace

Konwencjonalne ptytki z powtoka CVD

SUPER-TOUGH-GRIP

Dzieki obrébce powierzchniowej w gatunkach serii MC6100 poziom
naprezen jest znacznie nizszy niz w konwencjonalnych ptytkach

z powtoka CVD. Powoduje to rozpraszanie obciazen udarowych
podczas obrébki i chroni przed nagtym ztamaniem.

Podczas obrobki skrawaniem na powierzchni powtok powstaja
pekniecia. Wskutek duzych naprezen rozciagajacych wystepujacych
w strukturze powtoki, propaguja one wgtab powtoki az do podtoza.
Jest to jedna z gtéwnych przyczyn nagtego ztamania ptytki.

W warstwie Super Tough-Grip ziarna krysztatéw sa drobniejsze, co wzmacnia wzajemna przyczepnos$¢ warstw

powtoki.

(Schemat)

Ocena przyczepnosci*

200%

150%

100%

50%

0%
Super-Tough-Grip Konwencjonalne ptytki
z powtoka CVD

*Pomiar przyczepnosci jest wykonywany za pomoca testu zarysowania, ktéry
mierzy site niezbedna do oderwania warstw powtoki.
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MC6115

GATUNEK MC6115 ZWIEKSZA WYDAJNOSC OBROBKI
SZYBKOSCIOWEJ DZIEKI RADYKALNEMU ZWIEKSZENIU
ODPORNOSCI NA SCIERANIE | ZAROODPORNOSCI

Warstwa zewnetrzna

tatwiejsza identyfikacja wielkosci zuzycia naroza ptytki.

Warstwa Al,03 w technologii Super Nano Texture

Doskonata odporno$¢ na $cieranie, zwtaszcza w wysokich
temperaturach.
Super Tough-Grip

Silna wzajemna przyczepnos$¢ warstw powtoki.

* Drobnoziarnista warstwa TiCN

Powtoka o wysokiej odpornosci na scieranie.

UDOSKONALONA POWLOKA (WARSTWA) ZEWNETRZNA

Zewnetrzna warstwa gatunku MC6115 ogranicza narost na ptytce, przez co zwieksza doktadno$¢ wymiarowa i
gtadkos¢ powierzchni detalu. Utatwia takze ustalenie, czy dane naroze ptytki moze by¢ dalej uzywane.

PRZYKLAD OBROBKI STALI DIN 20MNCR5

OBROBKA STALI DIN 20MNCR5: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE

Materiat DIN 20MnCr5 170HB

Ptytka CNMG120408-MH PO 2 MIN OBROBKI STALI CHROMOWEJ
Ve (m/min) 200

f (mm/obr) 0.3

ap (mm) 1.5

Rodzaj obrébki Obrébka na sucho

Poréwnanie krawedzi z tamaczem

MH o wysokiej wytrzymatosci

z konwencjonalnym tamaczem
Wyniki o niskich oporach skrawania

pokazuje, ze MC6115 ma zaréwno

wysoka odporno$¢ na Scieranie,

jak i na tworzenie sie narostu.

MC6115 Konwencjonalna ptytka
tamacz MH z powtoka CVD
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MC6125

PIERWSZY WYBOR DO TOCZENIA STALI, WIEKSZA
TRWALOSC NARZEDZIA | STABILNA WYDAJNOSC
OBROBKI W WIELU APLIKACJACH

Warstwa zewnetrzna

tatwiejsza identyfikacja wielkosci zuzycia naroza ptytki.

Kilka warstw kompozytu Ti i warstwa Al,03

Osiaga doskonata odpornos¢ na $cieranie

Warstwa Al;03 w technologii Super Nano Texture

Doskonata odpornosé na Scieranie, zwtaszcza w wysokich temperaturach.

Super Tough-Grip

Silna wzajemna przyczepnosc warstw powtoki.

- Drobnoziarnista warstwa TiCN

Powtoka o wysokiej odpornosci na $cieranie.

SPECJALNA OBROBKA WYGLADZAJACA POWIERZCHNI

Nowa technologia obrdbki powierzchni gatunku MC6125 zwieksza stabilnos¢. Poszczegdlne warstwy zostaty
specjalnie wygtadzone, co zapewnia lepsza przyczepnosé, a tym samym rozszerzenie zakresu zastosowan.

PRZYKLAD OBROBKI STALI C45

OBROBKA STALI C45: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE

€
Materiat C45 E
o 030
Ptytka CNMG120408-MH 'g
Ve (m/min) 200 S 025
>
N
f (mm/obr) 0.3 é‘ 0.20
ap (mm) 1.5 £
Rodzaj obrdbki Obrébka na mokro g 0.15
g 010
[oN
g /
Obrébka powierzchni poprawita g 0.05 7
Wyniki stabilnosc¢ i wydtuzyta trwatos$¢ o
narzedzia. o 000 T T T T T T T T
’ g 0 10 20 30 40 50 60 70 80
N
< Czas obrobki ([mm)

M : Mc6125 M : Konwencjonalna ptytka z powtoka CVD
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MC6135

OPTYMALNA WSZECHSTRONNOSC: DO OBROBKI CIAGLEJ
| PRZERYWANEJ

Warstwa zewnetrzna
tatwiejsza identyfikacja wielkosci zuzycia naroza ptytki.
Warstwa Al,03 w technologii Super Nano Texture

Doskonata odpornos¢ na Scieranie, zwtaszcza w wysokich
temperaturach.

Super Tough-Grip

Silna wzajemna przyczepnos$¢ warstw powtoki.

Drobnoziarnista warstwa TiCN

Powtoka o wysokiej odpornosci na Scieranie.

CIENSZE POWLOKI ZOPTYMALIZOWANE POD KATEM
OBROBKI OGOLNEJ

Najlepsza w branzy technologia kontrolowania orientacji krysztatéw pozwala na zmniejszenie grubosci powtoki,
aby ciensze, ale wciaz odporne na uderzenia elementy powtoki zapewniaty lepsza odpornos¢ na odpryski i zuzycie,
co jest optymalne do zastosowan ogélnych (50 % ciefisza w poréwnaniu do naszej powtoki konwencjonalnej).

OBROBKA STALI DIN 41CRMO4: POROWNANIE
UDARNOSCI PODCZAS OBROBKI PRZERYWANEJ

Gatunek MC6135 wykazuje wysoka stabilno$é nawet podczas obrobki przerywanej i ma szeroki zakres zastosowan.

Srednio
Materiat DIN 41CrMod 100%7
Ptytka CNMG120408-37
Ve [m/min) 200 80%]
f (mm/obr) 0.35
ap (mm) 2.5 60%]
Rodzaj obrébki Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

. . : 40% :
Wstepnie ustawione kryterium Srednio

trwatosci narzedzia lub do < .
v Srednio o ;
Wyniki momentu az wydajnoé¢ 20% I I srednio

skrawania spadnie wskutek
Wykres umozliwiajacy poréwnanie liczby uderzen (%)

uszkodzenia ptytki.

0%=

M :Mc6135 AN B C : Gatunek konwencjonalny
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SERIA MC6100

KRYTERIA DOBORU | ZAKRES ZASTOSOWAN

Materiat Metoda obrébki Gatunek CvD

Obrdbka ciagta MCO115
Lekka
Stale Srednia
MC6125
Ciezka I

Obrobka przerywana MC6135




Seria MC6100
t AMACZ WIORA FPH

DO MALYCH GLEBOKOSCI SKRAWANIA | OBROBKI
WYKANCZAJACE Z WYSOKIM POSUWEM

Potaczenie dodatniego kata natarcia krawedzi skrawajacej i dwustopniowego profilu tamacza optymalizuje
generowanie wioréw przy matych gtebokosciach skrawania i duzych posuwach, co znacznie redukuje czas obrobki.

Gtowny profil tamacza

Zapewnia réwnomierny efekt zwijania wioréw, nawet
w przypadku grubszych wiéréw produkowanych przy
duzej predkosci posuwu.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Dodatni kat natarcia

Doskonata réwnowaga pomiedzy ostroscia i
odpornoscia na pekanie.

Dodatkowy profil tamacza

Umozliwia dobre tamanie wiéréw podczas toczenia
kopiowego z rézna gtebokoscia skrawania.

4.0 Naroze
0.1 mm
27|
3.0 v
go
E
£
“;_20 [
© LP ~ Powierzchnia przytozenia
S N
~ 0.1 mm
~
1.0 L
e o
N SO 1 EPH \ 20°(
1 FP ~| ! b
8 M EEEEEEEE 8
™ - o o .}
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/obr)
vy

ZASADY UZYTKOWANIA

1. Podczas stosowania tamacza widra FPH nalezy zachowac gteboko$¢ skrawania réwna 1 mm lub mniej i
predkos¢ posuwu na obrét rowna 0.2 mm/obr. lub wiece;.

2. Jezeli gtebokos$¢ skrawania wynosi 1 mm lub wiecej, zalecamy uzycie tamacza wiéra LP.

3. Jezeli predkos$¢ posuwu na obrét jest mniejsza niz 0.2 mm/obr., zalecamy zastosowanie tamacza widra FP.




NEW

Seria MC6100

t AMACZ WIORA FPH

WYDAJNOSC SKRAWANIA

DIN 1.7225 (42CRMO4): POROWNANIE WIOROW | POWIERZCHNI PO OBROBCE

tamacz wiéra FPH charakteryzuje sie doskonatymi wtasciwosciami tamania widra, dlatego zawsze mozna
oczekiwac dobrego wykonczenia powierzchni elementu.

f=0.5 |f=0.45|f=0.4 [f=0.35(f=0.3
>

Materiat DIN 1.7225 (42CrMo4)

Ptytka CNMG120408-:72 MC6125

Ve (m/min) 200

i
ap (mm) 0.2

Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)
POROWNANIE WIORA

Materiat DIN 1.7225 (42CrMo4)

Ptytka DNMG150408-x7

Ve (m/min) 200

f (mm/obr) 0.3

ap (mm) 0.2

Rodzaj obrébki Obrébka na sucho

MC6135 + FPH Gatunek konwencjonalny

FPH

Konwencjonalny tamacz widra do obrébki

wykanczajacej

Konwencjonalny tamacz widra do obrébki
lekkiej

Podzielony na kawatki o idealnej dtugosci.

Drobny widr.
Jest to stan, w ktérym wykonczona
powierzchnia
jest podatna na zarysowania.

Generowane sa dtugie widry. Istnieje duze
ryzyko, ze owina sie one wokét
przedmiotu obrabianego i zaktdca
proces obrobki.
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SERIA MC6100

SYSTEM £ AMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE

Klasa tolerancji

=

Charakterystyka

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA WYKANCZAJACA

PIERWSZY WYBGR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI

Stale weglowe, stopowe

WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ : Naroze
UmozLliwia kontrole wiéra podczas obrébki z duzym posuwem i zapobiega E ) 20°w
tworzeniu sie narostu na powierzchni ptytki. Duzy kat natarcia E_ 1
umozliwia kontrole wibracji i zapobiega powstawaniu odksztatcen 0 o7 03 05 . Powierzchnia przytozenia
materiatu podczas obrobki elementow o niskiej sztywnosci. 'f [mrr;/obr]. 20
Stale weglowe, stopowe Naroze
P oo PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJSTALI 12°ﬁ\ﬁ
) 2
Voo WEQLOWYCH 1 STQPOWYCH . £
: Stabilne formowanie wiéra nawet przy matych gtebokosciach o ! Powierzchnia przytozenia
skrawania. 001020304 120
f (mm/obr)
M -
3 3 Stal konstrukcyjna .
p— ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI 3 . Naroze
[ > WYKANCZAJACEJ STALI KONSTRUKCYJNYCH € , 16 %\ﬁ
<% "% Stabilne formowanie wiéra nawet przy matych gtebokoéciach £
[ skrawania. & = Powierzchnia przytozenia
Ostra krawedz zapewnia najlepsza wydajnosc. 0 01020304 8°
FS f (mm/obr)
Stal konstrukcyjna Naroze
A/J' B, PIERWSZY WYBOR DO 0BROBKI WYKANCZAJACEJ STALI  _ ° 150
Vg 1 KONSTRUKCYJNYCH § 2
Skuteczna kontrola wiéréw przyklejajacych sie. _,% T Powierschnia bravoden
Zalecany do obrébki wykanczajacej stali konstrukcyjnych. 0 071 0203 04 1507~0-2mm owierzchnia przytozenia
FY f (mm/obr)
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SERIA MC6100

SYSTEM £ AMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE

Klasa tolerancji

=

Charakterystyka

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA LEKKA

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ STALI

Stale weglowe, stopowe

4 0.1 mm Naroze
WEGLOWYCH | STOPOWYCH € 3 15°7
Stabilna kontrola wiéra podczas obrobki lekkiej. £
Krzywoliniowa krawedz skrawajaca pozwala na skuteczne & || Powierzchnia przytozenia
odprowadzanie widra. 0701 03 05 0y 0:2mm
f (mm/obr) 1 M
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI LEKKIEJ Stale weglowe, stopowe Naroze

STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH

Moze byc¢ stosowany przy matych gtebokosciach skrawania
i duzych posuwach. Krzywoliniowa krawedz skrawajaca
pozwala na skuteczne odprowadzanie widra.

Zalecany do obrébki materiatéw o twardosci 160 - 250HB.

ap (mm)

4

—
0.1 0.3 0.5

f (mm/obr)

3
2
1
0

15°v

0.2 mm Powierzchnia przytozenia
150{\

ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI LEKKIEJ

Stale weglowe, stopowe

STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ g 250 7-0-3mm Naroze
Doskonata kontrola widra nawet przy matej gtebokosci g ) %F\/
skrawania. Falista krawedz skrawajaca, do toczenia kopiowego EL 1 0.34 mm Powierzchnia przytozenia
i toczenia w kierunku ,,od wrzeciona”. 0 o5 T 0.‘3 o5 250 :
Zalecany do obrobki materiatow o twardosci 200 - 300HB. f (mm/obr) 48%
PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI LEKKIEJ STALI Stale weglowe, stopowe

0.15mm Naroze

WEGLOWYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH | ZELIW
W poréwnaniu z tamaczami konwencjonalnymi, gtadkos$¢
powierzchni jest utrzymana nawet przy dwukrotnie wiekszym
posuwie na obrét. Ptytka wygtadzajaca zapewnia wieksza

ap (mm)

LT

3
2
1
0

18°f
W

0.15 mm Powierzchnia przytozenia

0.1 03 05 18°f
wydajnos¢ obrébki i wyzsza gtadkosé powierzchni. f (mm/obr) 7°
Stal konstrukcyjna Naroze
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ — 2 10°
STALI KONSTRUKCYJNYCH E 5
Skuteczna kontrola widréw przyklejajacych sie. E 1 Powierzchnia przylozenia
Przeznaczony do obrdbki lekkiej stali konstrukcyjnych. 0 o o os 100 0.2 mm
SY f (mm/obr) DF\/—

"
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SERIA MC6100

SYSTEM £ AMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE

5 ‘ Charakterystyka Geometria przekroju
= poprzecznego
=
OBROBKA SREDNIA
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naroze
)\_, WEGLOWYCH | STOPOWYCH s[TT] , 015 mm
= #Ww=w Przeznaczony do obrobki Sredniej i lekkiej. E 4[] 15 %—/_
— Geometria tamacza wiéra odpowiednia do toczenia kopiowego —i 2 L L Powierzchnia przytozenia
i toczenia z posuwem wstecznym (od wrzeciona). I H 0.2
Geometria krawedzi skrawajacej zapewniajaca optymalne 0 01 03 05 1104 mm
MP potaczenie ostrej krawedzi skrawajacej i udarnosci. f(mm/obr) W
\ ALTERNATYWNY £AMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ State weglowe, stopowe Naroze
I s Ostra krawedz zapewnia najlepsza wydajnosc. — . 111 25° 0.5 mm
AR Czed¢ ptaska tamacza zapewnia wysoka wytrzymatosé g 3] | 15° i i o
E krawedzi skrawajacej. E ? ] ’: 0 Powierzchnia przytozenia
. ° .5 mm
Nie stosowany w gatunkach MP9005, MP9015, MP9025, 057 03 05 25°[7
MS MT9015. f (mm/obr) 15°
Stale weglowe, stopowe Naroze
L= , - .
s PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ STALI _ i [ 290 0.2mm
LT WEGLOWYCH | STOPOWYCH E a1 M
— Zalecany do obrébki ogélne;j. EL 2 ::‘y\,j; 02
Dodatni Scin zapewnia ostra krawedz skrawajaca. é 220" om
0.1 03 05 ot
MA f (mm/obr) 6
i i 3 Stale weglowe, stopowe Naroze
= ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ 5 0.25 mm
& ™. STALIWEGLOWYCH | STOPOWYCH T 4 16°
M — Ptaski écin zapewnia wysoka wytrzymatos¢ krawedzi E i L Powigrzchnia przytozenia
skrawajacej. T ] 0o 0:35mm
Dobra kontrola widra dzieki odpowiedniej kieszeni widrowe;. 0701 03 05 [ —
MH f (mm/obr)
ALTERNATYWNY £AMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ Stale weglowe, stopowe 025 Naroze
L STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ 150 Tl
Ptaski écin zapewnia wysoka wytrzymato$¢ krawedzi E 3 - i o
- skrawajacej. o 2 Powierzchnia przytozenia
‘2 . s @ 1 1] 0.25 mm
Czes¢ plaska tamacza zapewnia wysoka wytrzymatosé 00T 03 05 150 —
tamaczpodstawowy ~ krawedzi skrawajacej. f (mm/obr)
Naroze
a Stale weglowe, stopowe
| 2‘1 C PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI SREDNIEJ STALI _ [] 190 7-0:22 mm
= WEGLOWYCH, STOPOWYCH, NIERDZEWNYCH | ZELIW E 3T DE‘\p_h_/_
e . S . = . oWierzchnia przytozenia
Umozliwia stosowanie dwukrotnie wiekszych posuwow. o 2
. . L . L @ 1 0.3 mm
Wieksza kieszen wiérowa zapobiega zakleszczaniu sie widra. 00T 05 05 190 —
MW f (mm/obr)
. Stal nierdzewna
s ALTERNATYWNY EAMACZ WIGRA DO OBROBKI SREDNIES  _ . onierachnia oaiozen
y STALI NIERDZEWNYCH E 3 owierzchnia przytozenia
- Dobre potaczenie wytrzymatosci i ostrej krawedzi skrawajace;. E. f 0.16 mm
tamacz prawo- lub lewostronny do jednokierunkowej obrdbki. 0 87 53 05 15 =1
R/L-ES f (mm/obr)

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI ZGRUBNEJ STALI

Stale weglowe, stopowe

7 I

Naroze

E Ehz WEGLOWYCH | STOPOWYCH = M N s 0.33 mm
' Do obrébki przerywanej i usuwania zendry. E 1 u 3 : : o
_ Doskonate potaczenie wytrzymatoéci krawedzi skrawajacej 5. S ': Powierzchnia przytozenia
i niskich oporéw skrawania dzieki odpowiedniemu katowi 8 o 0‘.3‘0‘.5 o7 0.33mm
v RP natarcia. f (mm/obr)
. ; ; Stale weglowe, stopowe Naroze
/ > ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI ZGRUBNEJ 7T 1] 0.32 mm
[ &7 S STALIWEGLOWYCH, STOPOWYCH | ZELIW T s H 18°
— Do obrdbki przerywanej i usuwania zendry. % 3 ,: Powierzchnia praylozenia
Kombinacja szerokiego $cinu i duzej kieszeni wiérowej oy ‘ , . 0:32mm
umozliwia obrobke z duzymi posuwami. 0707030507 18
GH f (mm/obr)
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SERIA MC6100

SYSTEM £ AMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE

Klasa tolerancji

=

Charakterystyka

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA CIEZKA

Stale weglowe, stopowe
14

PIERWSZY WYBGR DO OBROBKI CIEZKIEJ STALI
WEGLOWYCH | STOPOWYCH
Obejmuje $srodkowy zakres obrébki ciezkiej. Dzieki prostej

krawedzi skrawajacej i fazce zapewnia odpowiednia kombinacje

ostrosci i wytrzymatosci. Zmienny $cin i tamacz wiéra w
ksztatcie falistym zapewniaja dobra kontrole widra.

E
£
o
©

10
6

2
0

[1T1
0.2 0.6 1.0 1.4
f (mm/obr)

23° 0.43 mm Naroze

210 ~052m

m
Powierzchnia przytozenia

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI CIEZKIEJ

Stale weglowe, stopowe

8

ALTERNATYWNY EAMACZ WIORA DO OBROBKI CIEZKIEJ T ¢
STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH E 4 -
Niskie opory skrawania dzieki waskiemu, ptaskiemu $cinowi & 2 } } } 15° 0.34 mm
Wysoka skutecznos¢ tamania wiéra. 5030507
f (mm/obr)
3 3 . Stale weglowe, stopowe
- ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI CIEZKIEJ 14 -
= STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH € 10 T
_ Wysoka wytrzymatosé krawedzi skrawajace;. E EEE EE
Doskonaty sptyw widra przy duzych gtebokosciach skrawania & 1 0.58 mm
. . . 0 20°
i obrébce z duzym posuwem 0206101418
HR f (mm/obr)
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI CIEZKIEJ S‘f:e W‘?9‘°‘va‘5t°P°We Naroze
STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH = 1 20° 0.68 mm
Obejmuje gérny zakres obrobki ciezkiej. E RN
Szeroki $cin i duza fazka zapewniaja wysoka wytrzymatosc E. 2 mE Powierzchnia przytozenia
krawedzi skrawajace;j. 0550810 T4 20°) T 8 mm
Szeroki tamacz widra uniemozliwia zakleszczanie sie widra. f (mm/obr)
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Seria MC6100

SERIA MC6100

SYSTEM £ AMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

PLYTKI POZYTYWNE, KAT NATARCIA 5°/7°

=

OBROBKA WYKANCZAJACA

Charakterystyka

Klasa tolerancji

Stale weglowe, stopowe

PIERWSZY WYBGOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI
WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH

Ksztatt tamacza zapewniajacy kontrole wiéra, nawet przy g 2
niewielkiej gtebokosci skrawania. EL 1
Zapewnia wytrzymatos$¢ krawedzi skrawajacej i zapobiega 0 0710203 04
FP gwattownym wykruszeniom. f (mm/obr)

Geometria przekroju
poprzecznego

NdlOZE

6
Powierzchnia przytozenia

Stale weglowe, stopowe

ALTERNATYWNY LAMACZ WIGRA DO OBROBKI

/ = WYKANCZAJACEJ STALI WEGLOWYCH, STOPOWYCH, — s
=== KONSTRUKCYJNYCH | NIERDZEWNYCH é 2
.\ Zalecany do niewielkich gtebokosci skrawania i matych posuwow. 5. 1
Ostra krawedz skrawajaca i niskie opory skrawania zapewniaja 0 0.1 02 03 04
FV doskonata wydajnosé obraébki. f (mm/obr)

Naroze

18° i i ‘
Powierzchnia przytozenia

Stale weglowe, stopowe

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ STALI

&;,‘ WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH _ 3
Bardzo ostra krawedz skrawajaca dzieki duzemu katowi E 2
natarcia. Zapobiega tworzeniu sie narostéw na ptytce i umozliwia E 1
kontrole zmetnienia obrobionej powierzchni. Ksztatt tamacza 0 0102 03 04
LP zapewniajacy kontrole wiéra w szerokim zakresie zastosowan. f (mm/obr)

Naroze

18°
‘ Powierzchnia przytozenia
got /

: PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI LEKKIEJ STALI ZWYKLYCH, ~ Stéle weglowe, stopowe Naroze
‘ ‘ _ STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH | NIERDZEWNYCH _ 0o 50:12mm
e Y pc'Jréwnarji'u z tamaczami konwencjonalnymi, g’l(adkloéc' E 2 %
powierzchni jest utrzymana nawet przy dwukrotnie wiekszym o 1
posuwie na obroét. 00702 03 04 160 o,1mm
SW Pozytywny $cin zwieksza ostro$¢ krawedzi skrawajacej. f (mm/obr) T
. PIERWSZY WYBGOR DO OBROBKI $REDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naroze
A WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH T ] sgo p-2mm
pre——m Zréwnowaiqna odpgr.noéé.na s'cieranie i o.dpornoéé na.pekapie.d'zie,ki E 2 B %
zastosowaniu ptaskiej powierzchni natarcia. Szeroka kieszen widrowa P
umozliwia kontrole oporéw skrawania, zapewnia redukcje drgan i przeciwdziata 0010203 04 1go P01 mm
MP zakleszczaniu sie widra, nawet przy duzej gtebokosci skrawania. f (mm/obr) M
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naroze
& ZWYKLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYINYCH I NIERDZEWNYCH _  ° L ‘ 20° 0.18 mm
— Ptytka oldodatmelj geomgtr||,| lduzym k«’:‘lf:le natarcia daje ostra E 2 L m
s 2 krawedzZ oraz duza wydajnosci skrawania. a !
Dwustopniowy tamacz widra i okragte wgtebienia na 070102 03 04 20° 0.1imm
v MV powierzchni natarcia zapewniaja dobre odprowadzanie widra. f (mm/obr) W
PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI SREDNIEJ Stale weglowe, stopowe Naroze
//,.‘.‘;- STALI ZWYKLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH _ 3 18° 0.2 mm
= | NIERDZEWNYCH E 7] 7° _—
_ Ptytka wygtadzajaca umozliwia stosowanie dwukrotnie EL 1 Powierzchnia przytozenia
wigkszych posuwow. 07010203 04 1go7=~0-2mm
MW Wieksza kieszeh widrowa zapobiega zakleszczaniu sie wiéra. f (mm/obr) M
B i 3 Stale weglowe, stopowe
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ 7T TLI]
STALI WEGLOWYCH, STOPOWYCH, NIERDZEWNYCH | ZELIW £ 5] ] Powierzchnia przytozenia
Odpowiednia proporcja wytrzymatosci krawedzi skrawajacej £ 3 l: 0.2 mm
i ostrosci dzieki kombinacji ptaskiego $cinu i duzego kata & 1 mE 15°
natarcia. 0701030507
tamacz podstawowy f (mm/obr)
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Seria MC6100

SERIA MC6100

SYSTEM £ AMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

PLYTKI POZYTYWNE, KAT NATARCIA 7°

% ﬁ Charakterystyka Geometria przekroju
p poprzecznego
=
OBROBKA CIEZKA
: PLYTKA Z LAMACZEM WIORA DO OBROBKI CIEZKIEJ STALI Stale weglowe, stopowe
i WEGLOWYCH | STOPOWYCH _ POT
" i ) . L, c L 0.3 mm
Szeroki tamacz widra zapobiega zakleszczaniu sie widra przy € 811 28°
M . L . £ S——
T duzych gtebokosciach skrawania. o 4
" Niewielkie wgtebienia poprawiaja formowanie wiéra przy 0 [T L]
. . 02 06 1.0 1.4
RR matych gtebokosciach skrawania. £ (mm/obr)
OBROBKA WYKANCZAJACA
Stale weglowe, stopowe .
, , 3 Naroze
/~ ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI LEKKIEJ — 180
M STALI WEGLOWYCH | STOPOWYCH é 2 ]ﬁ“/
Lepsza kontrola wiéra dzieki geometrii tamacza wiéra o . . o
@ Powierzchnia przytozenia

odpowiedniej do toczenia kopiowego. 0 01 02 03 04

SVX f (mm/obr) & i

PLYTKI POZYTYWNE, KAT NATARCIA 11°

g ‘ Charakterystyka Geometria przekroju
= poprzecznego
=
OBROBKA WYKANCZAJACA
- PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naroze
/ ZWYKLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH _ 3 18°
== I NIERDZEWNYCH é 2
M o L L , £
Zalecany do niewielkich gtebokosci skrawania i matych posuwow. o 1 Powierzchnia przytozenia
Ostra krawedz skrawajaca i niskie opory skrawania zapewniaja 0 070203 04 R
FV doskonata wydajnosé obroébki. f (mm/obr) 84—

PIERWSZY WYBOR DO 0BROBKI LEKKIEJ STALI Stale weglowe, stopowe ,
fiind WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH _ 3 A Naroze
Bardzo ostra krawedz skrawajaca dzieki duzemu katowi natarcia. E 2 18
Zapobiega tworzeniu sie narostéw na ptytce i umozliwia o . ) .
@ Powierzchnia przytozenia

kontrole zmetnienia obrobionej powierzchni. Ksztatt tamacza 0 0102 03 04 o
LP zapewniajacy kontrole widra w szerokim zakresie zastosowan. f (mm/obr) 8 ‘ —

M
PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI LEKKIEJ STALI Stale weglowe, stopowe .
gl WEGLOWYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYINYCH - ¢ 9po 1012 mm Naroze
=SS5, |NIERDZEWNYCH E > B 120
W W poréwnaniu z tamaczami konwencjonalnymi, gtadkos¢ P Powierachnia bravtosenia
powierzchni jest utrzymana nawet przy dwukrotnie wiekszym 00T 02 03 04 16075212 mm 5

SW posuwie na obrot. Pozytywny $cin poprawia ostrosc. f (mm/obr) go
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Seria MC6100

SERIA MC6100

SYSTEM £ AMACZY WIORA DO TOCZENIA STALI

PLYTKI POZYTYWNE, KAT NATARCIA 11°

‘ Charakterystyka

Klasa tolerancji

Geometria przekroju
poprzecznego

OBROBKA SREDNIA

PIERWSZY WYBOR DO 0BROBKI SREDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naroze
A‘ WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH - 1] 1o mm
— Zréwnowazona odporno$¢ na Scieranie i odporno$¢ na pekanie dzieki g 2
zastqspvyaniu ptaskiej pqwierzchni nfatarcia. Szgroka kie§zeh wilélrowa _,% 1 1 o Pawierzchnia przytozenia
umozliwia kontrole oporéw skrawania, zapewnia redukcje drgan i 0 070203 04 180 T~z
MP przeciwdziata zakleszczaniu sie wiora, nawet przy duzej gtebokosci skrawania f (mm/obr)
§ PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI SREDNIEJ STALI Stale weglowe, stopowe Naroze
‘ ZWYKLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH, _ 3 ‘ ‘ 20°] 0.2 mm
M “e e NIERDZEWNYCH | ZELIW E 2 8o
e | Ptytka o dodatniej geometrii i duzym kacie natarcia daje ostra krawedz i E 1 | 0.2 Powierzchnia przytoenia
zapewnia wysoka wydajnos¢ skrawania. Dwustopniowy tamacz widra na 0 010203 04 20° £mm
MV powierzchni natarcia zapewnia szerokie mozliwosci odprowadzania widra. f (mm/obr) 8°
Stale weglowe, stopowe
[ 'f . . . 3 L ‘ Naroze
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI SREDNIEJ E 1U°iﬁ\ﬁ
STALI ZWYKLYCH, STOPOWYCH I NIERDZEWNYCH £ !
Typowy, uniwersalny tamacz wiéra. & ] Powierzchnia przytozenia
0770102 03 04 10°
tamacz podstawowy f (mm/obr)

Stale weglowe, stopowe

‘._ - PLYTKA Z LAMACZEM WIORA DO OBROBKI CIEZKIEJ ZELIW _ 3
M Ptytka ptaska. E 2
_ Najwigksza wydajnos¢ przy obrébee niestabilnej dzigki wysokiej ‘&  1[]
wytrzymatosci krawedzi skrawajace;j. 007 07 03 04
Piytka plaska lbez famacza) f (mm/obr)

0%




Seria MC6100

MC6115

WYDAJNOSC SKRAWANIA

OBROBKA STALI DIN CK45: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS OBROBKI CIAGLEJ NA
SUCHO

przytozenia
o
&

. 0.45
Materiat DIN Ck45
Plytka CNMG 1204083 £ U /‘
[ X
Ve (m/min) 300 s —0.35
f (mm/obr) 03 3 E 03 X g
i /
ap (mm) 1.5 @ >0.25 /
Rodzaj obrdbki Obrébka na sucho g 0.2
3
@
o
&
=}
N

0.1
0.05
0 1 1 1 1 1 1
0 10 20 30 40 50 60
MC6115 Produkt Produkt Czas skrawania (min]
10 min konwencjonalny A konwencjonalny B
10 min 8 min

OBROBKA STALI DIN 100CRé6: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS OBROBKI CIAGLEJ NA MOKRO

Materiat DIN 100Cr6 0.35
Plytka CNMG120408-033 2 3
o
Ve (m/min) 300 E £ X
f (mm/obr) 0.3 2 E 025 // /
2 m
ap (mm) 1.5 @ ?u 0.2
Rodzaj obrébki Obrébka z chtodzeniem (na mokro) GE) c / /
&N 015
55
2 501
=~
=]
N 0.05
U 1 1

T — T I— (— T I— T T
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32

MC6115 Produkt Produkt Czas skrawania (min)
12 min konwencjonalny A konwencjonalny B
12 min 12 min

OBROBKA STALI DIN 41CRM04: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS OBROBKI CIAGLEJ NA
MOKRO

o
[N

o

Materiat DIN 41CrMok 05
Ptytka CNMG120408-37 - )( /X
Ve (m/min) 350 S 04
N
f b 0.3 o £
(mm/obr) s E
ap (mm) 1.5 Q.gegg
©
Rodzaj obrdbki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro) q:, © //X/
c c
o8
o o
]
N

= | % ey 0 T T T T T T T
2 4 6 7 8 10 12 14
MC6115 Produkt Produkt c K . .
10 min konwencjonalny A konwencjonalny B zas skrawania (min]
10 min 8 min

M :Mco115 AN BT C : Gatunek konwencjonalny

17
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Seria MC6100

MC6125

WYDAJNOSC SKRAWANIA

POROWNANIE UDARNOSCI PODCZAS OBROBKI PRZERYWANEJ

Materiat DIN 42CrMo4
Ptytka CNMG120408-37
Ve (m/min) 200

f (mm/obr) 0.25

ap (mm) 1.5

Rodzaj obrébki Obrébka na mokro

Liczba uderzen

Srednio
Srednio
Srednio B
MC6125 Gatunek Gatunek
tamacz MA konwencjonalny A konwencjonalny B

OBROBKA STALI DIN 20MNCR5: POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS OBROBKI CIAGLEJ NA

MOKRO

Materiat DIN 20MNCr5
Ptytka CNMG120408-x
Ve (m/min) 300

f (mm/obr) 0.3

ap (mm) 1.5

Rodzaj obrdbki Obrébka na mokro

. "».r,-m'r’
MC6125 Produkt
46 min konwencjonalny A
46 min

M :Mco125 AN B! C : Gatunek konwencjonalny

Zuzycie $cierne na powierzchni

0.45
0.4

przytozenia VB (mm)
o o o o
5 2 o 9 N 2
o1 -_ ol N ol w (&3]

o

20 30 40

Czas skrawania (min)

50

60



NO36: Seria MC6100

CNMG, CNMM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

CNMG, CNMM

EPSR
80°

®

tamacz podstawowy MW

2

[ptytka wygtadzajacal

2] [fel o
;‘aur:\néi:ieniowy E E E Ic S RE D1
g g g
CNMG120404-FPH F ([ ] ([ ] ([ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FPH F ([ ] ([ ] ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-FPH F [ J [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FP = [ J * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FP F [ * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120402-FH F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FH F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-FS = * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120404-FY F [ * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FY = [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-LP L ([ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LP L ([ ] ([ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LP L [ [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMGO09T304-SH L * [ 9.525 3.97 0.4 3.81
CNMGO09T308-SH L * [ 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404-SH L [ * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SH L ([ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SH L ([ ] ([ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SA L o [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SA L [ [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SA L [ [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SW L [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SW L [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SW L ([ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
1/3

(Po 10 ptytek w opakowaniu])

® / x =Nowe pozycje w asortymencie 51 vic;

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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CNMG, CNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

eee

[Ie] [fe] Lo
?au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
CNMG120404-SY L * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SY L [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-MP M [ J [ [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MP M [ [ ] [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MP M [ [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MP M [ [ ] * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MP M * [ J * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MP M * [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MP M * [ J * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG090308-MS M * * 9.525 3.18 0.8 3.81
CNMGO09T308-MS M * [ J 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404-MS M * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MS M [ * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-MA M [ [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M [ [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M [ [ * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M [ [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M [ [ * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MA M [ [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MA M [ [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-MH M * [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MH M [ [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MH M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MH M * [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MH M * * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MH M [ [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MH M * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MH M [ [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MH M * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG090308 M * * 9.525 3.18 0.8 3.81
CNMGO09T304 M * * * 9.525 3.97 0.4 3.81
CNMGO09T308 M * * * 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404 M [ [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408 M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412 M [ J [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416 M [ J [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608 M [ [ * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612 M [ [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616 M [ [ * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190608 M [ [ * 19.05 6.35 0.8 7.93
CNMG190612 M [ [ ] * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616 M [ J [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-MW M [ J [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MW M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
2/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 51 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



CNMG, CNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

eee

[Ie] [fe] Lo
?au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
CNMG120408-RP R [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RP R [ [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RP R [ J [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-RP R [ J [ ] [ 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RP R [ [ [ ] 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RP R [ [ ] [ 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RP R [ [ [ 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-GH R * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GH R * [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GH R * [ J * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GH R * [ 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-GH R * [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-GH R * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM120408-HX H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HX H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM160612-HX H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HX H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HX H * [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HX H * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HX H * [ * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HX H [ * [ 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM120408-HL H [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HL H [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HL H [ 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HL H [ [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HL H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HL H [ [ 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HL H [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HL H * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HR H [ [ [ ] 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM190616-HV H * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HV H * * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HV H * [ [ 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM120408-HZ H [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HZ H [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HZ H * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HZ H [ J [ ] * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HZ H * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HZ H * [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HZ H * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM160612-HM H [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HM H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HM H [ ] [ 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HM H [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HM H * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HM H * * [ 25.4 9.52 2.4 9.12
RIK]
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 51 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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NO36: Seria MC6100

DNMG, DNMX, DNMM, RNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)
Klasa tolerancji M @ @ @ @ @ @ @

DNMG, DNMX, DNMM

RNMG
[ptytka wygtadzajacal
tamacz podstawowy
= —/ _//- _/ g
ic S [ptytka wygtadzajacal

eee

c < 3 IC S RE D1
zamowieniow o o o
' ®@® ¢ s s

DNMG150404-FPH F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FPH F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-FPH F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-FPH F [ J [ J [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FPH F [ J [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-FPH F [ J [ J [ J 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FP F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150602-FP F * * * 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FP F [ J * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FP F [} * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-FP F * * * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150402-FH F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150602-FH F * * * 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FH F [ J * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FH F * * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150408-FS F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150404-FY F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FY F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150608-FY F [ J [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
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® / * =Nowe pozycje w asortymencie

22 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamowienie z magazynu w Japonii.



DNMG, DNMX, DNMM, RNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

eee

[Ie] [fe] Lo
?au:éewrieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =

DNMG110404-LP L [ [ [ 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-LP L [ [ [ 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LP L [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LP L [ [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-LP L [ [ * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LP L [ [ * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LP L [ [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110404-SH L [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-SH L [ [ 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-SH L * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SH L * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SH L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-SH L [ J [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-SH L [ [ 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SH L [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SA L * [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SA L * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SA L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-SA L [ [ * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-SA L [ [ * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SA L [ [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMX110404-SW L [ [ 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMX110408-SW L [ [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMX150404-SW L [ [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMX150408-SW L [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-SW L [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150604-SW L [ J [ 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMX150608-SW L [ [ 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-SW L [ [ 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SY L [ [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SY L [ [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150608-SY L [ [ * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150404-MP M [ J [ * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MP M [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MP M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-MP M * [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604-MP M [ J [ [ 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MP M [ [ ] [ 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MP M [ J [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MP M [ J [ [ 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG110408-MS M * [ 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MS M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MS M [ [ J 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MS M * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MS M * * 12.7 6.35 1.2 5.16
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DNMG, DNMX, DNMM, RNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

eee

[Ie] [fe] Lo
?au:éewrieniowy @ g g g Ic S RE D1
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DNMG110404-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG110412-MA M [ J * * 95725 4.76 1.2 3.81
DNMG150404-MA M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M [ ] [ ] [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M [ ] [ ] * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M [ J [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M [ J [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MA M [ J [ 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150404-MH M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MH M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MH M [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MH M * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MH M [ J [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MH M [ [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110408 M * [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404 M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG 150408 M [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412 M [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416 M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604 M [} [ J * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608 M [ J [ * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612 M [ ) [ J * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616 M [ ] * * 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMX150408-MW M [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-MW M [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150608-MW M [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-MW M [ [ 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RP R [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-RP R * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150608-RP R [ ] [ ] [ ] 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-RP R [ ] [ ] [ ] 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-RP R [ J [ J [ J 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150408-GH R * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GH R * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-GH R * [ ] * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GH R * [ ] * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMM150408-HL H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMM150412-HL H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HL H [ J [ J 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HL H [ * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMM150408-HZ H * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMM150412-HZ H * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HZ H * [ ] * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HZ H * * * 12.7 6.35 1.2 5.16
RNMG120400 M * [ * 12.0 4.76 — 5.16
KIK]
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@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



SNMG, SNMM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

SNMG, SNMM

FP FH LP SH SA Sy
- A E e L~
— — — [ o sl
® © &)
EPSR i MP MS tamacz podstawowy RP GH
900 e
-~ N Al -
HX HL HM
~ [ =i
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i‘au:éewrieniowy @ E § % Ic s RE D1
= = =
SNMG120404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FP F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120404-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-LP L [ ) [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LP L [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-SH L * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-SH L * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-SH L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-SA L * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-SA L * [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-SA L [ ) [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-SY L [ * * 12.7 4.76 0.8 5.16
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@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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SNMG, SNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)
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SNMG120404-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MP M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MP M [ J [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MS M * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M [} [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG150608-MA M * [ * 15.875 6.35 0.8 6.35
SNMG150612-MA M [ [ * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MA M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MA M [ J [ J * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MA M [ J [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120408-MH M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MH M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG190612-MH M * [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MH M * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG090304 M * [ J * 9.525 3.18 0.4 3.81
SNMG090308 M [ J [ J * 9.525 3.18 0.8 3.81
SNMG120404 M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408 M [ [ [ 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412 M [ [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416 M * [ ] * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG120420 M * [ J * 12.7 4.76 2.0 5.16
SNMG150612 M [ J [ J * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616 M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612 M [ J [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616 M [ [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
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* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



SNMG, SNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)
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SNMG120408-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RP R [} [ J [} 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RP R [ J [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RP R [ J [ J [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RP R [ J [ J * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RP R [ J [ J [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RP R [ J [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120408-GH R * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GH R * [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-GH R * [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-GH R [ J [ J 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-GH R * [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-GH R * [ J 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM120408-HX H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HX H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HX H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HX H * [ J * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HX H * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HX H [ J * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HX H * * [ J 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HX H * * [} 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM120408-HL H [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HL H [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HL H [ J [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HL H [ J * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HL H [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HL H * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HR H [ J * [ 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HR H [ J * [ J 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM190616-HV H * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HV H * * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HV H * [ J [ J 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HV H * [ J [ J 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM120408-HZ H * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HZ H * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HZ H * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HZ H * [ J [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HZ H * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM150612-HM H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HM H * * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HM H [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HM H * [ 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HM H * * [ ) 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HM H * * [ J 25.4 9.52 2.4 9.12
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NO36: Seria MC6100

TNMG, TNMX, TNMM

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)
Klasa tolerancji M @ @ @ @ @ @ @

TNMG, TNMX, TNMM
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zamoéwieniowy @ E % g Ic s RE D1
= = =
TNMG160404-FPH F [} [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-FPH F [} [} [ J 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160402-FP F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-FP F [ J * * 95725 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FP F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-FP F * * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160402-FH F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-FH F [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FH F [ J * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-FS F * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FS F * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-FY F [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FY F [ J * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LP L [} [} * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-LP L [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-LP L [ ) [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-SH L * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SH L * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408-SH L * * 12.7 4.76 0.8 5.16
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TNMG, TNMX, TNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)
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TNMG160404-SA L * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SA L * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-SA L * [ * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-SA L [ J * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-SA L * * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMX160404-SW L [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMX160408-SW L [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-SY L [ ] * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SY L [ [ * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-MS M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MS M * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MS M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160404-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MA M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M [ [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG270608-MA M * * * 15.875 6.35 0.8 6.35
TNMG270612-MA M * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG160404-MH M * [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MH M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MH M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MH M [ J [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MH M [ J [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG110304 M * [ J * 6.35 3.18 0.4 2.26
TNMG110308 M * * * 6.35 3.18 0.8 2.26
TNMG160304 M * * * 9.525 3.18 0.4 3.81
TNMG160308 M * * * 9.525 3.18 0.8 3.81
TNMG160404 M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408 M [ [ * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412 M [ ) [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416 M * * * 9.2 4.76 1.6 3.81
TNMG220404 M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
TNMG220408 M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412 M [} [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416 M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270608 M * * * 15.875 6.35 0.8 6.35
TNMG270612 M * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616 M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
2/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 51 'X;

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TNMG, TNMX, TNMM - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

eee

[Ie] [fe] Lo
i‘au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
TNMX160408-MW M [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMX160412-MW M [ J [ J 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404R-ES M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160404L-ES M * * 95725 4.76 0.4 3.81
TNMG160408R-ES M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160408L-ES M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408R-ES M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220408L-ES M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160408-RP R [ J [ * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RP R [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-RP R [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270612-RP R * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616-RP R * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMG160408-GH R * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-GH R * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-GH R * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GH R * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270612-GH R * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616-GH R * * 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMM160408-HL H [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMM160412-HL H [ J [ ) 95725 4.76 1.2 3.81
TNMM220408-HL H [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HL H [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HL H * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMM160408-HZ H * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMM160412-HZ H * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMM220408-HZ H * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HZ H * [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HZ H * [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
3/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 51 'X;

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



NO36: Seria MC6100

VNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)
Klasa tolerancji M @ @ @ @ @ @

VNMG

® &6 6 & ® 6

EPSSSFS o MH Lamacz podstawowy
e R L T Ry
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
VNMG160404-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FPH F [ J [ J [ 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-FPH F [ [ [ 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FP F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FP F [ J * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FP F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-FP F * * * 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FH F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FH F * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FH F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-FS F * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FS F * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SH L [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SH L [ [ * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SA L [ * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SA L [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MP M [ J [ J * 9572 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MP M [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160404-MS M * [ 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M [ J [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MH M * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MH M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404 M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408 M [ [ * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412 M [ [ * 9.525 4.76 1.2 3.81
1
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 5 '&3

® / x =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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NO36: Seria MC6100

WNMG

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji M

WNMG

EPSR
80°

A o~ p

2 & & _:_ Vie N (o)
[ptytka wygtadzajacal
®@ 6 6
MA MH tamacz podstawowy MW RP GH
\ : £ B
- pr / (oY Ll L (o
s e e vl e
[ptytka wygtadzajacal
e®e . . .
i‘au:éewrieniowy @ E § % Ic s RE D1
= = =

WNMG080404-FPH F [ [ [ 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FPH F [ J [ J [ 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-FPH F [ J [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
WNMG080404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FP F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080404-FS F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FS F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080408-FY F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG06T304-LP L * * [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-LP L [} * [ J 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-LP L [ [ [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-LP L [ ) [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-SH L [ J [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-SH L [ J [ 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-SH L * [ 95725 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SH L [ ) * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SH L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SH L [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SH L [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16

1/3

(Po 10 ptytek w opakowaniu) 51 '{3

® / * =Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamowienie z magazynu w Japonii.



WNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

eee

[Ie] [fe] Lo
?au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
WNMG080404-SA L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SA L [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SA L [ J [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060404-SW L [ J * 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SW L [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SW L [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SW L [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SW L [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-SY L [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG06T304-MP M [ J [ J [ 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG06T312-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.97 1.2 3.81
WNMG060404-MP M [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MP M [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MP M [ [ [ J 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MP M [ [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MP M [ J [ [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG06T304-MS M * [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MS M * * 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-MS M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MS M * * 95725 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-MS M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MS M * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-MA M * [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MA M * [ 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG06T312-MA M * * 9.525 3.97 1.2 3.81
WNMG060404-MA M [ J [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MA M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MA M * [ J * 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MA M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MA M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MA M [ [ 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG100612-MA M * * 15.875 6.35 1.2 6.35
WNMG080404-MH M * [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MH M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MH M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404 M [} [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408 M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412 M [ J [ * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060408-MW M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MW M [ J [ J * 9572 4.76 1.2 3.81
WNMG080408-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
2/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 51 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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WNMG - PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

eee

[Ie] [fe] Lo
Numer b g o Ic s RE D1
zamowieniowy @ 3 3 3
= = =
WNMG080408-RP R [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RP R [ J [ J [} 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RP R [ J [ 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG080408-GH R * [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GH R * [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
3/3
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 51 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



VBMT

PLYTKI POZYTYWNE 5° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

VBMT

@ &6 &6 6 6

EPSR
35°
@ee . . .
:laur:\nti::ieniowy @ E % § Ic s RE D1
= = =
VBMT110302-FP [® [ [ * 6.35 3.18 0.2 2.9
VBMT110304-FP F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FP = [ * * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FP F [ [ * 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-FP [F [ [ * 9.525 4.76 0.8 4b
VBMT160412-FP F [ [ [ 9.525 4.76 1.2 4.b
VBMT110304-FV F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FV F [ J * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FV F [} [ J * 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-FV F [ [ * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-LP L [ [ * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-LP L [ [ * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-LP L [ [ * 9.525 4.76 0.4 4.b
VBMT160408-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT160412-LP L [ J [ J [ J 9.525 4.76 1.2 4.4
VBMT160404-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-MP M [ [ * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-MV M [ * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-MV M [ J * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-MV M [ * 9.525 4.76 0.4 4.b
VBMT160408-MV M * * 9.525 4.76 0.8 4.4
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'V?
(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TBMT, WBMT

PLYTKI POZYTYWNE 5° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

TBMT Y
RE VLN
d‘;(ﬂ}:':.
= PAGY
N @
EPSR 5 MV
40° Ic s -
O\
o
EPSR
80°
AN
5o
@eee . .
2‘au:6ev:ieniowy E E E Ic s RE D1
o o o
= = =
TBMTO060102-FV = [ [ J 3.97 1.59 0.2 2.3
TBMT060104-FV F [ [ 3.97 1.59 0.4 2.3
WBMTL30202R-MV M [ J * 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30202L-MV M * * 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30204R-MV M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
WBMTL30204L-MV M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
1/1
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



CCMT, CCMH

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M @ @ @ @

CCMT, CCMH
E N !"f o)

[p ytkawygladzajaca]

EPSR @ @ @
80° MP MV MW
-
[ptmaca]
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
CCMT060202-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMTO09T302-FP F [ [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMTO09T304-FP F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMTO09T308-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-FV F [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FV F [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-FV F [ J * 9.525 3.97 0.2 A
CCMTO09T304-FV F [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-FV F [ * 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-LP L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.2 A
CCMTO09T304-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 WA
CCMT060202-SW L [ [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-SW L [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-SW L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-SW L [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMT09T304-SW L [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 A
CCMT09T308-SW L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.8 WA
1/2

(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'X?

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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CCMT, CCMH - PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

eee

Numer Lo 9 o
zamowieniowy @ E E g Ic S RE D1
= = =

CCMT060202-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MP M [ [ * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MP M ([ ] [ ] * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT080302-MP M * * 7.94 3.18 0.2 3.4
CCMT080304-MP M ([ ] * 7.94 3.18 0.4 3.4
CCMT080308-MP M [ ] * 7.94 3.18 0.8 3.4
CCMT09T302-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMT09T304-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-MP M [ [ * 9.525 3.97 0.8 WA
CCMT120404-MP M ([ ] [ ] * 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MP M ([ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.5
CCMH060202-MV M [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMH060204-MV M [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060204-MW M [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MW M [} [} * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T304-MW M ([ ] [ ] * 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MW M ([ ] ([ ] * 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.5

2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'V?

(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



DCMT, DCMX

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M @ @ @ @

DCMT, DCMX Fp v oW
Ly
[ptytka wygtadzajacal
®

®
®
®

Numer o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
DCMT070202-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-FP F [ [ * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-FP [F [ [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-FP F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4Lb
DCMT11T308-FP [F [ [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT070202-FV F [ [ * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FV F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMTO070208-FV F [ * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-FV F [ * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-FV F [ [ * 9.525 3.97 0.4 4Lb
DCMT11T308-FV = [ [ J * 9.525 3.97 0.8 4.h
DCMT070202-LP L [ [ ] * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-LP L [ [ * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-LP L [ [ * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-LP L [ [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-LP L [ [ * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMX070202-SW L [ [ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMX070204-SW L [ J [ [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMX070208-SW L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMX11T302-SW L [ [ [ 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMX11T304-SW L [ J [ [ 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMX11T308-SW L [ [ [ 9.525 3.97 0.8 4b4
1/2

(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'l?

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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DCMT, DCMX - PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

eee

[Ie] [fe] Lo
i‘au:ée\nrlieniowy @ g g g Ic S RE D1
= = =
DCMT070202-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT11T312-MP M [} [ J 9.525 3.97 1.2 A
DCMT150404-MP M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.5
DCMT150408-MP M [ J [ * 12.7 4.76 0.8 515
DCMT150412-MP M [ J [ 12.7 4.76 1.2 5.5
DCMT070202-MV M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MV M [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MV M [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MV M [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 WA
DCMT11T304-MV M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
DCMT11T308-MV M [ * * 9.525 3.97 0.8 4.4
2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



RCMT, RCMX, SCMT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

RCMT, RCMX

SCMT

EPSFK Ic

RE

90° T

®

tamacz podstawowy

RR

o®

FP

b

®
®
®

n n n
i‘au:éewrieniowy @ § % § Ic s RE D1
= = =
RCMT0602M0 M [ [ 6 2.38 — 2.8
RCMTO0803MO M [ ) [ J 8 3.18 — 3.4
RCMX1003M0 M [ J [ J * 10 3.18 — 3.6
RCMX1204M0 M * [ J * 12 4.76 — 4.2
RCMX1606M0 M * [ J * 16 6.35 — 5.2
RCMX2006M0 M [ J [ J [ J 20 6.35 — 6.5
RCMX2507M0 M * [ * 25 7.94 — 7.2
RCMX3209M0 M * * * 32 9.52 — 9.5
RCMX1606M0-RR R * [ J [ J 16 6.35 — 5.2
RCMX2006M0-RR R [ J * [ J 20 6.35 — 6.5
RCMX2507M0-RR R * [ J [ J 25 7.94 — 7.2
RCMX3209M0-RR R * * * 32 9.52 — 9.5
SCMT09T304-FP F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT09T304-FV F [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T304-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT09T304-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
SCMT09T308-MP M [} [ J * 9.525 3.97 0.8 WA
SCMT120404-MP M [ [ * 12.7 4.76 0.4 55
SCMT120408-MP M [ ) [ J * 12.7 4.76 0.8 545
SCMT120412-MP M [ J * 12.7 4.76 1.2 5.5
(Al
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'V?
(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TCMT, TCMX

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

TCMT, TCMX

@ &6 & & 6

A\ 4 A J A
& Y i v
A b A AA
(plytkawygtadzajaca)
EPSR
60°
Numer @@@ = & 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
TCMT090202-FP F [ J * * 5.56 2.38 0.2 2.5
TCMT090204-FP F [ [ * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT110202-FP F [ * * 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT110204-FV F [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FV F [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMTO090204-LP L [ J [ J * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-LP L [ * * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-LP L [ J [ [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 A
TCMX090204-SW L [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMX110204-SW L [ [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT090204-MP M [ * * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-MP M [ ) * * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-MP M [ J * * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MP M [ J * * 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT130304-MP M [ [ J * 7.94 3.18 0.4 3.4
TCMT16T304-MP M [ [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-MP M [ J [ J * 95725 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 1.2 4.4
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



VCMT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

@ &6 &6 6 6

VCMT
- 'Q/// //‘,;f B 87 #’
EPSRl
35°
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =

VCMT080202-FP F [ J [ J [ J 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FP F [ J [ J [ J 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT110302-FP F [ [ * 6.35 3.18 0.2 2.8
VCMT110304-FP F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-FP F [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-FP F [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 4.4
VCMT080202-FV F [ J * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FV F [ J * 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT160404-FV F [} [ J * 9.525 4.76 0.4 WA
VCMT160408-FV F [ J [ * 9.525 4.76 0.8 4.4
VCMT080202-LP L [ J * * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-LP L [ J [ J * 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT110304-LP L [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT110308-LP L [ J [ J * 6.35 3.18 0.8 2.8
VCMT160404-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 WA
VCMT160408-LP L [ J [} * 9.525 4.76 0.8 WA
VCMT110304-MP M [ [ * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-MP M [ J [ J * 95725 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 4.4
VCMT160412-MP M [ J * * 9.525 4.76 1.2 4.4
VCMT080202-MV M * * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-MV M [ J * 4.76 2.38 0.4 2.4

i
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'V?

(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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WCMT, XCMT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M @
WCMT =y
EPSR
80° pi

D1

SVX
s
IC
XCMT
R | e |
n n n
i‘au:éi:ieniowy E g E Ic s RE D1
s s s

WCMT020102-FV [F [ 3.97 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-FV F [ 3.97 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-FV [F [ 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-FV F [ 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-FV = [ 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-FV F [ 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT06T302-FV [F [ 9.525 3.97 0.2 4h
WCMT06T304-FV F [ 9.525 3.97 0.4 4Lb
WCMT020102-MP M * * * 3.97 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-MP M * * * 3.97 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-MP M * * 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-MP M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-MP M * * * 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-MP M * * * 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT040208-MP M * * 6.35 2.38 0.8 2.8
WCMT06T304-MP M * * * 9.525 3.97 0.4 4.4
WCMT06T308-MP M * * * 9.525 3.97 0.8 4.4
XCMT150304-SVX F [ * 6.35 3.18 0.4 2.85
XCMT150308-SVX F [ * 6.35 3.18 0.8 2.85

171
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 54 'v?

(X4

A @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



CPMH

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

CPMH

®
®
®

FP

FV

LP

)
\

¥

W

o |

o

3 -e 3

EPSR
80° MV tamacz podstawowy
i~
o/l e
@0 . . .
:‘au:éi:ieniowy @ § g g Ic S RE D1
= = =
CPMH080202-FP F [ [ 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMH080204-FP F [ J [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FP F [ J (] 9.525 3.18 0.2 45
CPMH090304-FP F (] (J 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FP F [ J (] 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080202-FV F * * 7.94 2.38 0.2 35
CPMHO080204-FV F [ ] * 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FV = * * 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-FV F [ * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FV F (J * 9.525 3.18 0.8 45
CPMH080202-LP L ® * 7.94 2.38 0.2 35
CPMH080204-LP L [ J [ J * 7.94 2.38 0.4 35
CPMH080208-LP L [ [ ] [ 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090302-LP L [ * 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-LP L [ * * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-LP L [ * * 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204-MP M (J [ J (J 7.94 2.38 0.4 35
CPMH080208-MP M (] (] (J 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MP M [ [ [ J 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204-MV M [ * 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MV M [ J * 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MV M [ J * 9.525 3.18 0.4 45
CPMH090308-MV M (] * 9.525 3.18 0.8 45
CPMH080204 M * [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208 M * [ J 7.94 2.38 0.8 35
CPMH090304 M * [ ] 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308 M * [ * 9.525 3.18 0.8 4.5
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 56 'V?
(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TPMH, TPMX

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M @ @ @ @

RE

D1

TPMH, TPMX
,l' A\
2 8 6 &

* l [ptytka wygtadzajacal
A it @
EPSR S -
60° MV
AN
(N
e o
Numer @@@ o Q 3
zaumn.:lvieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =

TPMH090202-FP F [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FP F [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FP F [ [ J [ 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FP F [ J [ [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FP F [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH080202-FV F * * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-FV F * * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-FV F * * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FV F [ J * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FV F * * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FV F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FV F [ J [ J * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-FV F [ J * 9.525 3.18 0.2 4.4
TPMH160304-FV F [ J * * 9.525 3.18 0.4 A
TPMH160308-FV F [ J * 9.525 3.18 0.8 WA
TPMH080202-LP L [ J * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-LP L [ * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-LP L [ ) * * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-LP L [ J [ J * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-LP L [ J * * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-LP L [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-LP L [ * * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-LP L [ * * 9.525 3.18 0.2 4.4
TPMH160304-LP L [ J * * 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-LP L [ J * * 9.525 3.18 0.8 4.4
TPMX090202-SW L [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMX090204-SW L [ J [ J [} 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMX090208-SW L [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMX110302-SW L [ [ [ 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMX110304-SW L [ [ [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMX110308-SW L [ ) [ J [ J 6.35 3.18 0.8 3.4

1/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 56 'v?

(X4

46 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



TPMH, TPMX - PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM)

Numer

eee

P E E E IC S RE D1
zamoéwieniowy @ 3 3 3
= = =
TPMH080202-MV M [ J * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-MV M [ J * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-MV M [ J * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-MV M [ J * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH090208-MV M [ J * 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMH110302-MV M [ J * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-MV M [ J * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-MV M [ J * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-MV M [ * 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-MV M * * 9.525 3.18 0.8 4.4
2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 56 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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WPMT

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

WPMT vy
EPSR
80° / N
...{(mj\
L
%
AN
11°
e . o 5
Numer < o o Ic s RE D1
zamowieniowy @ 3 3 3
= = =
WPMT040202-MV M [ ] * 6.35 2.38 0.2 2.8
WPMT040204-MV M * * 6.35 2.38 0.4 2.8
WPMT060304-MV M * * 9.525 3.18 0.4 WA
WPMT060308-MV M [} * 9.525 3.18 0.8 WA
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 56 'V?
(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



SPMR, SPMN

PLYTKI POZYTYWNE 11° (BEZ OTWORU)

Klasa tolerancji M

SPMR, SPMN

ee

Ptytka ptaska

Standardowa [pd;'tamaczal
RE
| —
AN
11°
IC S
eee . g g
Numer < o o Ic s RE D1
zamowieniowy @ 3 3 3
= = =
SPMR090304 M * * * 9.525 3.18 0.4 —
SPMR090308 M [ J * * 9.525 3.18 0.8 —
SPMR120304 M [} * * 12.7 3.18 0.4 —
SPMR120308 M [} * * 12.7 3.18 0.8 —
SPMNO090308 — * 9.525 3.18 0.8 —
SPMN120304 — * 12.7 3.18 0.4 —
SPMN120308 [ ] 12.7 3.18 0.8 —
SPMN120312 — [ ] * 12.7 3.18 1.2 —
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 56 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TPMR, TPMN

PLYTKI POZYTYWNE 11° (BEZ OTWORU)

Klasa tolerancji M

TPMR, TPMN

ee

@ & ©

Ptytka ptaska

RE Standardowa [p4;'tamaczal
\
AN
11°
Ic s |
Numer @@@ = & 3
zaumn;vieniowy @ E g g Ic S RE D1
= = =
TPMR160304-FV F [ J [ J 9.525 3.18 0.4 —
TPMR110304-LP L [ J [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308-LP L [ [ 6.35 3.18 0.8 —
TPMR160304-LP L [ J [ J [ J 95725 3.18 0.4 —
TPMR160308-LP L [ J [ J [ J 9.525 3.18 0.8 -
TPMR110304-MP M [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308-MP M [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.8 —
TPMR160304-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.18 0.4 —
TPMR160308-MP M [} [ [ J 9.525 3.18 0.8 —
TPMR110304 M [ J * * 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308 M [ J * * 6.35 3.18 0.8 -
TPMR160304 M [ J * * 9.525 3.18 0.4 -
TPMR160308 M [ J * * 9.525 3.18 0.8 —
TPMR160312 M [ J * 9.525 3.18 1.2 —
TPMN110304 — [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMN110308 — * 6.35 3.18 0.8 —
TPMN160304 — [ 9.525 3.18 0.4 —
TPMN160308 — [ J 95725 3.18 0.8 -
TPMN160312 — * 9.525 3.18 1.2 —
TPMN220404 — * 12.7 4.76 0.4 —
TPMN220408 — * * 12.7 4.76 0.8 —
TPMN220412 — * 12.7 4.76 1.2 —
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 56 'V?
v

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria MC6100

SERIA MC6100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI NEGATYWNE (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci  Warunki g Priorytet  Gatunek ‘ Vc f ap
e F 1 MC6125 FY 385-605 | 0.09-0.23 | 0.20 - 0.80
. s F 2 MC6135 FY 315-480 | 0.09-0.23 | 0.20 - 0.80
Stal konstrukcyjna <180 HB
s L 1 MC6125 SY 350 -550 | 0.16-0.33 | 0.50 - 1.20
g L 2 MC6135 SY 290-435 | 0.16-0.33 | 0.50-1.20
() F 1 MC6115 FPH 275-525 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00
[ ) F 1 MC6115 FP 250 - 480 | 0.08-0.25|0.10-1.00
([ ) B 2 MC6125 [FIP 275-425 | 0.08-0.25|0.10 - 1.00
([ ] L 1 MC6115 LP 250 - 480 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00
o L 2 MC6125 LP 275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00
[ ) L 3 MC6115 SH 250 - 480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ ) L 4 MC6125 SH 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ ) L 5 MC6115 SA 250 - 480 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00
([ ) L 6 MC6125 SA 275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00
([ ] L 7 MC6115 SW 250 - 480 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
([ ) L 8 MC6125 SW 275-425 | 0.10 - 0.50 | 0.30 - 2.50
[ ) M 1 MCé6115 MP 230 - 440 | 0.16 -0.50 | 0.30 - 4.00
[ ) M 2 MC6125 MP 250-390 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00
Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB [ ) M 3 MC6115 MA 230 - 440 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
[ ) M 4 MC6125 MA 250 -390 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
([ ] M 5 MC6115 Std 230 -440 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00
([ ) M 6 MC6125 Std 250 -390 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00
([ ] M 7 MC6115 MW 230 - 440 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
() M 8 MC6125 MW 250 -390 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00
[ ) R 1 MC6115 RP 215-415 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
[ ) R 2 MC6125 RP 235-370 | 0.25-0.60| 1.50 - 6.00
[ ) R 3 MC6115 GH 215-415 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
([ ) R 4 MC6125 GH 235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
([ ] H 1 MC6125 HX 210-330 | 0.50-1.26 |3.00 - 11.00
() H 2 MC6135 HX 170 - 260 | 0.50 - 1.26 {3.00 - 11.00
[ ) H 3 MC6125 HV 175-270 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00
[ ) H 4 MC6135 HV 140 -215 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

Parametry skrawania: @: Obrdobka stabilna @: Obrobka ogélna #: Obrdbka niestabilna



Seria MC6100

SERIA MC6100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI NEGATYWNE (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci  Warunki g Priorytet  Gatunek ‘ Vc f ap
[ - F 1 MC6125 FPH 300-465 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00
[ - F 1 MC6115 FP 250-480 | 0.08-0.25|0.10-1.00
[ < F 2 MC6125 FP 275- 425 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00
[ < L 1 MC6115 LP 250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
([ < L 2 MC6125 LP 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ - L 3 MC6115 SH 250 - 480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ - L 4 MC6125 SH 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ - L 5 MC6115 SA 250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ < L 6 MC6125 SA 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
[ < L 7 MC6115 SW 250-480 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
[ < L 8 MC6125 SW 275-425 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
([ < M 1 MC6125 MP 250-390 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
[ - M 2 MC6135 MP 205-310 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00
[ - M 3 MC6125 MA 250 -390 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB ([ S M 4 MC6135 MA 205-310 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
[ < M 5 MC6125 MH 250-390 | 0.20-0.55 | 1.00 - 4.00
[ < M 6 MC6135 MH 205-310 | 0.20-0.55 | 1.00 - 4.00
¢ M 7 MC6125 Std 250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00
([ < M 8 MC6135 Std 205-310 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00
[ - M 9 MC6125 MW 250 -390 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
[ - M 10 MC6135 MW 205-310 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
[ - R 1 MC6135 RP 190 - 290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
[ < R 2 MC6125 RP 235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
[ < R 3 MC6135 GH 190 - 290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
([ < R 4 MC6125 GH 235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
[ - H 1 MC6135 HX 170 - 260 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00
[ - H 2 MC6125 HX 210-330 | 0.50-1.26 |3.00-11.00
[ - H 3 MC6135 HV 140 -215 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00
[ < H 4 MC6125 HV 175-270 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.
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Seria MC6100

SERIA MC6100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI NEGATYWNE (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci  Warunki 8 Priorytet  Gatunek ‘ Vc f ap
£ - F 1 MC6135 FP 245-370 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00
£ F 2 MC6125 FP 300-465 | 0.08-0.25|0.10-1.00
e F 3 MC6135 FPH 245-370 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00
£ L 1 MC6135 LP 225-340 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
£ - L 2 MC6125 LP 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
g L 3 MC6135 SH 225-340 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
g L 4 MC6125 SH 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
£ - L 5 MC6135 SA 225-340 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
s L 6 MC6125 SA 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
Eg M 1 MC6135 MP 205-310 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
£ M 2 MC6125 MP 250-390 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
s M 3 MC6135 MA 205-310 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB g M 4 MCé6125 MA 250 -390 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
g M 5 MC6135 MH 205-310 | 0.20-0.55| 1.00 - 4.00
£ - M 6 MC6125 MH 250-390 | 0.20-0.55 | 1.00 - 4.00
E 3 M 7 MC6135 Std 205-310 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00
e M 8 MC6125 Std 250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00
s M 9 MC6135 MW 205-310 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
s M 10 MC6125 MW 250-390 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
E R 1 MC6135 RP 190 -290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
£ - R 2 MC6125 RP 235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
£ - R 3 MC6135 GH 190 - 290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
e R 4 MC6125 GH 235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
£ H 1 MC6135 HX 170 - 260 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00
s H 2 MC6125 HX 210-330 | 0.50-1.26 (3.00-11.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrébki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

Parametry skrawania: @: Obrdobka stabilna @: Obrobka ogélna #: Obrdbka niestabilna



Seria MC6100

SERIA MC6100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI POZYTYWNE 5°/7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci  Warunki g Priorytet  Gatunek ‘ Vc f ap
[ < F 1 MC6115 FP 295-570 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ 4 F 2 MC6115 Fv 295-570 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ - L 1 MCé6115 LP 295-570 | 0.06 -0.25 | 0.20 - 1.00
[ - L 2 MC6115 SW 295-570 | 0.06 -0.24 | 0.20 - 1.50
[ - M 1 MC6115 MP 245 - 475 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 2 MC6115 MV 245-475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ < M 8 MC6115 MW 245-475 | 0.10-0.35 | 0.80 - 2.50
. E 3 F 1 MC6125 FP 320-505 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
Stal konstrukcyjna <180 HB
s F 2 MC6135 FP 265 - 400 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
E L 1 MC6125 LP 320 -505 | 0.06 -0.25| 0.20 - 1.00
E L 2 MC6135 LP 265 - 400 | 0.06-0.25| 0.20-1.00
kS L 3 MC6125 SW 320-505 | 0.06-0.24 | 0.20 - 1.50
E3 M 1 MC6125 MP 270 -420 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
s M 2 MC6135 MP 220-330 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
s M 3 MC6125 MV 270 - 420 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
s M 4 MC6125 MW 270 - 420 | 0.10-0.35 | 0.80 - 2.50
[ - B 1 MC6115 [FP 220 - 420 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ - F 2 MC6125 FP 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ - F 3 MC6115 FV 220 - 420 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ < L 1 MC6115 LP 220 -420 | 0.06-0.25|0.20 - 1.00
[ < L 2 MC6125 LP 240 -370 | 0.06-0.25| 0.20 - 1.00
[ 4 M 1 MC6125 MP 200 -310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ 4 M 2 MC6115 MP 180 -350 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 3 MC6125 MV 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 4 MC6115 MV 180 -350 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB [ 4 M 5 MC6115 MW 180-350 | 0.10-0.35| 0.80 - 2.50
-3 B 1 MC6125 [FIP 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
E F 2 MC6135 FP 195-295 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
s F 3 MC6125 FV 240 - 370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
g L 1 MC6125 LP 240 -370 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
E L 2 MC6135 LP 195-295 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
E 1 L 3 MC6125 SW 240 -370 | 0.06-0.24 | 0.20 - 1.50
E3 M 1 MC6125 MP 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
£ g M 2 MC6135 MP 160 -245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
s M 3 MC6125 MV 200 -310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrébki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

2. Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ broszure z zalecanymi parametrami skrawania dla oprawki do obrébki profili z ptytka XCMT.
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Seria MC6100

SERIA MC6100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI POZYTYWNE 5°/7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci  Warunki 8 Priorytet  Gatunek ‘ Vc f ap
[ - F 1 MC6115 FP 155-295 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ - F 2 MC6115 FV 155-295 | 0.04 -0.20 | 0.20 - 0.90
[ < L 1 MC6115 LP 155 -295 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
[ < M 1 MC6115 MP 130 - 245 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
([ < M 2 MC6115 MV 130 - 245 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
. g F 1 MC6125 FP 170 - 265 | 0.04 -0.20 | 0.20 - 0.90
Stale weglowe i stopowe 280 - 350 HB
g P 2 MC6135 [FP 135-210 | 0.04 - 0.20 | 0.20 - 0.90
g L 1 MC6125 LP 170 - 265 | 0.06-0.25 | 0.20 - 1.00
s L 2 MC6135 LP 135-210 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
Eg M 1 MC6125 MP 140 - 220 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
£ M 2 MC6135 MP 115-175 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
s M 3 MC6125 MV 140 - 220 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00

1. Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Nalezy sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrébki wewnetrznej parametry
skrawania zaleza od dtugosci wysiegu.

2. Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ broszure z zalecanymi parametrami skrawania dla oprawki do obrébki profili z ptytka XCMT.

Parametry skrawania: @: Obrdobka stabilna @: Obrobka ogélna #: Obrdbka niestabilna



Seria MC6100

SERIA MC6100

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI POZYTYWNE 11° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci  Warunki g Priorytet  Gatunek ‘ Vc f ap
[ < F 1 MC6125 FP 320-505 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
([ < F 2 MC6125 FV 320-505 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ < L 1 MC6125 LP 320-505 | 0.06-0.25 | 0.20 - 1.00
[ - L 2 MC6115 R-Std 245 - 475 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 1 MC6125 MP 270 - 420 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 2 MC6115 MP 245-475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

. [ < M 3 MC6125 MV 270 - 420 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

Stal konstrukcyjna <180 HB
[ < M 4 MC6115 MV 245 - 475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
£ - L 1 MC6125 LP 320-505 | 0.06-0.25 | 0.20 - 1.00
E L 2 MCé6135 LP 265-400 | 0.06-0.25| 0.20-1.00
E M 1 MC6125 MP 270 - 420 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
£ - M 2 MC6135 MP 220-330 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
E3 M 3 MC6125 MV 270- 420 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
s M 4 MC6135 MV 220-330 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ < F 1 MC6125 FP 240-370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ < F 2 MC6125 FV 240-370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ - L 1 MC6125 LP 240 -370 | 0.06 -0.25| 0.20 - 1.00
[ - L 2 MC6115 LP 220 - 420 | 0.06-0.25| 0.20-1.00
[ - M 1 MC6125 MP 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ < M 2 MC6125 MV 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

. [ < M 3 MC6115 R-Std 180 - 350 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00

Stale weglowe i stopowe 180 - 280 HB
[ 4 M 4 MC6125 R-Std 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
£ - L 1 MC6125 LP 240-370 | 0.06-0.25 | 0.20 - 1.00
g L 2 MC6135 LP 195-295 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
g M 1 MC6125 MP 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
£ M 2 MC6135 MP 160 -245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
-3 M 3 MC6125 MV 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
E M 4 MC6135 MV 160 - 245 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
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Seria MC6100

MC6115

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Narzedzie WNMG080412-MP I
Materiat DIN 20MnCr5

Podzespot Czesci maszyn

Aplikacja Planowanie

Ve (m/min) 235

f (mm/obr) 0.35

ap (mm) 1.0

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

W poréwnaniu z gatunkiem
konwencjonalnym, gatunek

Wyniki MC6115 charakteryzowat sie
doskonata odpornoscia na
$cieranie, stabilnoscia obrébki.

Narzedzie WNMG080408-MP

Materiat DIN 41Cr4

Podzespot Piasta

Aplikacja Toczenie zewnetrzne i planowanie

Ve (m/min) 300

f (mm/obr) 0.25-0.35

ap (mm) 1-2.5

Rodzaj obrdbki

Obrébka z chtodzeniem (na mokro)

Doskonata odpornosc¢ na
$cieranie w poréwnaniu

Wyniki z gatunkami konwencjonalnymi:
dtuzsza trwatos¢ narzedzia.
Narzedzie DNMG150612-SA —
Materiat Stal tozyskowa l
Podzespdt Czesci tozysk
Aplikacja Toczenie zewnetrzne i planowanie
Ve (m/min) 260
f (mm/obr) 0.3-0.35
ap (mm) 0.5

Rodzaj obrébki

Obrobka z chtodzeniem (na mokro)

Wyniki

Doskonata odporno$¢ na
wykruszenia, trwato$¢
narzedzia wyzsza o 50 %, tatwa
identyfikacja zuzycia $ciernego

Przedstawiono przyktady rzeczywistych aplikacji, w ktérych parametry skrawania moga byc inne od zalecanych.

Liczba obrabianych detali Liczba obrabianych detali
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Seria MC6100

MC6125

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Narzedzie CNMG120408-MA

Materiat C45

Komponent Czesci z preta szesciokatnego
Aplikacja Toczenie wykanczajace przerywane
Ve [m/min) 150

f (mm/obr) 0.2

ap (mm) 2.0,1.6

Metoda obrébki

Obrébka na mokro

Konwencjonalne produkty ulegty
ztamaniu wskutek wykruszen,
natomiast gatunek MC6125

Wyniki wykazywat dtuga trwatos¢ i
formowat widr o odpowiednich
ksztattach.

Narzedzie DNMG150412-SH

Materiat DIN C50E

Aplikacja Toczenie wykanczajace przerywane

Ve [m/min) 200

f (mm/obr) 0.3

ap (mm) 1.2

Metoda obrébki

Obrébka na mokro

MC6125 zapewnia stabilny
przebieg obrébki i 1.5-krotnie

Wyniki wieksza trwato$é narzedzia
w poréwnaniu z produktami
konwencjonalnymi.

Narzedzie CNMG120412-RP

Materiat DIN 34CrMo4

Komponent Detale typu kotnierz

Aplikacja Toczenie zewnetrzne i planowanie

Ve (m/min) 200

f (mm/obr) 0.25

ap (mm) 1.5

Metoda obrébki

Obrdbka na mokro

Wyniki

Za pomoca produktow
konwencjonalnych obrobiono
niespodjne liczby detali. Za
pomoca MC6125 liczby detali
byty bardziej spdjne i trwatos¢
narzedzia wyzsza.

Przedstawiono przyktady rzeczywistych aplikacji, w ktdrych parametry skrawania moga byc inne od zalecanych.

Liczba obrabianych detali Liczba obrabianych detali

Liczba obrabianych detali

1000

800

600

400

200

300

250

200

150

100

50

300

250

200

150

100

50

MCé6125 Gatunek konwencjonalny
MC6125 Gatunek konwencjonalny
MC6125 Gatunek konwencjonalny



NOTATKI




EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email enquiries@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +902325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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